POVZETEK

Izvajalci dimnikarskih storitev pri pregledih ugeliajo precej napak, ki so posledica
nesposStovanja predpisov, slabe projektne dokumigmtaeustrezne izvedbe oziroma
vgradnje dimniskih tuljav izvajalcev. Statisip se najv& napak pojavlja pri
enostanovanjskih objektih, Se zlasti pri lesenidgjia Letno pride do we poZarov
zaradi vziga v ali ob dimovodni napravi. Zaradigg, ki je posledica napak pri
nepravilno zasnovanih in vgrajenih oziroma obnauhe dimniskih tuljavah,
pomanijkljivega vzdrzevanja dimnika, dotrajanostipree, nestrokovne uporabe
naprav, kurjenja plastike, smeti in ostalih predmetSaje, ki v dimniku intenzivno
gorijo, lahko doseZejo temperaturo do 1300 °C, dojg temperatura, pri kateri Ze
razpadajo in pokajo opeka ali dimne tuljave, zaks$iar lahko pride do razsiritve
pozara. Z uveljavitvijo SIST EN standardov se jaldje dimnikov v veliki meri

uredilo, problem pa ostaja izvajanje.

Nekateri izvajalci del vgrajujejo dimnike, ki so materialov, ki niso pregledani s
strani ustreznih institucij. To je naglkeat tudi vzrok, da pride do pregretja dimniSke
tuljave. Vgradnje se izvajajo na neprofesionaletimaso domaih improviziranih
izvedb, pogosto z uporabo neustreznih izolirnihtipozarnin materialov. Izvajalci
vgrajujejo dimnike med ostalim tudi v lesena og&egjer niso upoStevane osnove
stroke. Pogosto je to razlog vziga ostreSja. Tmemina edini nadzor nad neustrezno
vgradnjo dimnikov dimnikarska sluzba. Vse ostaloj@gorepu&eno improvizaciji

izvajalcev.

Stanje vgrajenih kurilnih in dimovodnih naprav jeémoma zastrasSuj@ in je prava
slika tega, kako lastniki skrbijo za svojo lastniNaragajoce Stevilo pozarov (pa tudi
ostalih nesr& zastrupitev, drugih Skod) dokazuje, da lastnikiakor niso sposobni
sami skrbeti za pravilno delovanje kurilnih in diweolnih naprav, katerim, opazamo

se daje premajhna ocena pomembnosti.

KLJU CNE BESEDE: dimovodne naprave, sanacija, adaptacija, stangerzarna

varnost, kovinski dimniki, ogrevalne naprave, nalad



ABSTRACT

The chimney sweeping service contractors find anisggnt number of mistakes
during regular checks. These mistakes are a coamequof un-compliance of the
standards, poor project documentation and irregiriatallation processes of the
chimney coils. Statistically the largest numbernuistakes occur on one-apartment
objects, especially in wooden constructions. Theran annual increase of fires that
are due to ignitions in the chimney systems. Tihdimn is most commonly a result of
improper design and installation of new chimneyiscor the repair of existing ones,
the lack of maintenance of the chimney, aging ef dievices, unprofessional use of
the systems, burning of plastic, garbage and aibgacts. The soot, which intensely
burn in the chimney, can reach a temperature o0 £8) which is the temperature at
which the brick and chimney coils decompose andkcend can lead to a greater
outbreak of fire. A number of contractors instatlimneys that are made out of
material which have not been checked and approyedibquate institutions. This can
lead to over-heating of the chimney coil. The iliateon process is performed in an
unprofessional manner on home-made, improvised veays often with a use of
inadequate insulation-anti ignition materials. Argsihother things, the contractors
install the chimney into wooden roof systems, wheee basics of the profession are
not taken into consideratioithis is a common reason for the ignition of thefirggp
system. At the moment the only control over inadégunstallation is performed by
the chimney-sweeping service. Everything else s tle the improvisation of the
person performing the installation. The conditioh te heating equipment
(combustion devices) and chimneys is frightening imajority of cases and is a true
picture of how the owners care for their own préypeAn incline in the number of
fires and other accidents (such as poisoning amer cilamage) proves that the owners
of the houses are not capable of taking care ofigtaéing equipment and chimneys on

their own. It is evident that these devices arewgitoo little value.

KEY WORDS: chimney-sweeping devices, repair, adaptationdstiah fire safety,

metallic chimneys, heating systems, instructions.
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1 uvoD

1.1 NAMEN NALOGE

V praksi je najveji problem, tako pri sanacijah kot pri novogradnjkbvinskih
dimovodnih naprav, zagotovitev ustrezne pozarnenosir. Ta se po podatkih
ministrstva za okolje Se poslabSuje. Za neugodatisiko dimniSkih pozZarov so v
veliki meri odgovorne neustrezne izvedbe kovinsdimnikov, ker se pri njihovi
vgradnji prav pozarna varnost ne uposteva v zadostn. Namen naloge je poudariti
raznolikost izvedb, o katerih je potrebno pitiunvestitorje, da se uskladijo obstége
moznosti izvedbe, poZarno varnost, kakovost izdelavizvedbe. Kot podjetje, ki je
za svojo dejavnost izbralo podje, kjer lahko direktno ali indirektno vplivamo na
potrosnike in njihovo imovino, Zelimo podati dolravodila, nastala na osnovi stroke
in izkuSenj, podprta z zakonskimi zahtevami in eahii standardov. Dati zZelimo
jasno sliko o tem, da vemo, kaj delamo, da svetajem opravimo izvedbo na

strokoven nain.

1.2 CILJ NALOGE

Samo neoporme dimovodne naprave so primerne za uporabo. Tja zalobstojee,

novo zgrajene in rekonstruirane dimovodne napra®e.gradnji dimovodnih naprav
je potrebno upoStevati, da je potrebno poleg sammécfonalnosti zagotoviti tudi
pozarno varnost, varstvo okolja in varovanje zdraydi ter zagotoviti moznost
vzdrZzevanja in opravljanja dimnikarskih storitev.odPobnejSe informacije o
zahtevanih lastnostih dimovodnih napravah so podapepadajéih standardih in

navodilih proizvajalcev. Najmanj problemov z zagdinjem potrebne kakovosti je,
¢e se nartuje in vgrajuje dimovodne naprave, ki imajo ustr@ dokazila o kakovosti
— izjave o skladnosti na osnovi tipskega preizkakeeditacijskega organa. Taki

proizvodi imajo potrjeno kakovost in ustrezne teéheipodatke za keovanje.

V Evropski uniji je bil v letu 2003 sprejet standdEN 1443 kot krovni standard, ki
ureja podrgje dimovodnih naprav. Iz njega so izvedeni vsi lpstadi EN 1856-1 in



EN 1856-2, ki obravnava kovinske dimnike. Vsi trge kot standardi SIST EN
privzeti v Sloveniji kot obvezni standardi. Zaraiitenzivhega razvoja kurilnih,
dimovodnih in prezrgevalnih naprav se ti standardi sprotno dopolnjujéoncni
uporabniki, predvsem investitorji individualnih gemj in sanacij dimovodnih naprav
kot laiki the podre¢ij omenjenih standardov v veliki ¥mi ne poznajo. Cilj nam je
koncnemu uporabniku - kupcu priblizati naSe proizvodestoritve na néan, da mu
ponudimo dober proizvod s prepoznavnimi navodier bo odjemalec seznanjen na
enostaven n@n z bistvenimi razlikami sistemov, z moznimi komdacijami in

zakonskimi zahtevami.

Ugotavljam, da je enako pomembno ustvariti ozirormeljSati proizvod kot izdelati

dobra, uporabna ircinkovita navodila.

1.3 RAZVOJ DIMOVODNIH NAPRAV

Z razvojem hisnih ogrevalnih kurilnih naprav s tergiurami dimnih plinov pod 280
°C, katerih obratovanje je potekalo s prekinitvarsg je pokazala potreba po
dimovodnih napravah, ki bi bile primerne za obratge v novih razmerah. Govorimo
0 obdobju po letu 1970, ko so v stanovanjskih hipa¢vladovali opéni zidani
dimniki, pri novogradnjah pa so se qwlie vgrajevati dimovodne naprave, pri katerih
so bili kanali za odvod dimnih plinov iz Samota,isph, ki so zagotavljala statio

stabilnost in pozarno varnost, pa iz betona.

Zaradi ciklcnega obratovanja kurilnih naprav se dimovodne nagprsasvojo veliko
maso niso mogle segreti na delovno temperatur®4€, zato se je pojavil problem

kondenzacije dimnih plinov.



mndenzacije za plin pri max CO2 |

\‘\ temp. kondenzacije
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DIAGRAM 1: TEMPERATURA DIMNE TULJAVE KOT FUNKCIJA CASA
OBRATOVANJA KOTLA PRI UPORABI RAZLI CNIH MATERIALOV /4/

Topel kondenzat, ki je v bistvu raztesha zveplena kislina, je prodiral skozi hladnejSe
porozne stene dimnika, s tem pa je povitneropadanje gradnje in nevzdrzen smrad v
prostorih.

V takih razmerah so se &&i uporabljati kovinski dimovodni elementi, izdelaiz
kvalitetne nerjavne pt@vine, najpogosteje debeline med 0,5 in 1,0 mmdritr=ti

kovinskih dimnikov v primerjavi z zidanimi in Sanmamni dimniki so:

tanka in za kondenzat neprepustna stena, ki se b#greje na delovno

temperaturo, zato je kondenzacije bistveno man;,

- tesnost in korozijska obstojnost,

- odpornost na hitre temperaturne spremembe pri @kitnpozarih, ko Samotne
tuljave pogosto razpokajo, pravilno izveden kovirdiknnik pa pozZar prenese
brez posledic,

- moznost izvedbe odmikov od vertikale (dopustno §8) Zaradi izogibanja

nosilnim elementom ostreSja ali drugim gradbeniema&ntom,
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- v lahkih sanitarno in pozarno varnih jaskih za wdma v objekte ne
potrebujejo temelja in se lahko ¢zejo v nadstropjih, na nosilni pkisali
pritrjeni na steno,

- zaradi majhne teze so primerni za gradnjo na putrggodra@jih,

- iz kovinskih dimovodnih elementov je mago sestaviti  glede na
namembnost razine dimovodne naprave, njihovi proizvajalci sledigavoju

kurilnih naprav.

Glavna slabost kovinskih dimnikov je njihova nepibljenost na trgu, ki je nastala
zaradi mnozice izvajalcev, ki dimnike zaradi zghe lahkem zasluzku vgrajujejo

poenostavljeno, iz neustreznih materialov ter lpr@nerne pozarno varnostne Ziss.

2 OSNOVNI POJMI IN LASTNOSTI

Za lazje razumevanje dimovodnih naprav navajamatee& osnovne pojme in delitve
s pojasnili. Ti pojmi so pomembni za razumevanjebfgmatike dimovodnih naprav
in so namenjeni predvsem tistim, ki se s to probligko Sele pdenjajo ukvarjati.

Navedeni pojmi so povzeti po strokovni literatuanmskega zdruzenja proizvajalcev
dimnikov VSE, nemSkem standardu DIN 18160/12.04eveda po SIST EN 1443 ter
ostalih SIST EN s tega podia. Nekateri izrazi so navedeni tudi glede na praks
Sloveniji /1/.

Dimovodne napraveso iz gradbenih proizvodov narejene gradbene napiat so:
dimnik, dimniski prikljtek, odvodnik dimnih plinov, LAS naprava, oprema
dimovodnih naprav itd., namenjene odvodu dimnimgli iz kurilne naprave v
okolico. Odvod dimnih plinov poteka na osnovi namega ali prisiinega odvoda

dimnih plinov.

Klasi¢en dimnik — klagina dimovodna naprava je vertikalna naprava za oduodih
plinov, ki je odporna na izzig saj in je glede asthosti namenjena predvsem kurilnim

napravam na trdna goriva.



Dimnik praviloma obratuje v podtlaku oziroma naaar viek.

Dimnik za nizje temperature je vertikalna naprava za odvod dimnih plinov, za
katero ni potrebno, da je odporna na izzig saj.rdipa se predvsem za sodobne

kurilne naprave na olje in plin. Novi EN standaelja izraza ne uporabljajodre

Dimnik — dimovodna naprava za suho obratovanjge vertikalna naprava za odvod
dimnih plinov, ki je primerna za suho obratovariat pomeni, da mora biti notranja
povrSinska temperatura dimniSke tuljave na vrhu a ustju — vedno viSja od

temperature kondenzacije vlage iz dimnih plinov.

Dimnik — dimovodna naprava za vlazno obratovanjgie naprava, ki je primerna
tudi za obratovanje v vlaznem podjo Notranja povrSinska temperatura dimniske
tuljave na ustju v stacionarnem stanju je niZjatemperature kondenzacije vlage iz
dimnih plinov. PovrSinska temperatura tuljave mbitatudi na ustju vedno viSja od
0°C, da se svetli presek ustja ne more zmanjSataataSiti zaradi zmrzovanja vode.
Zaradi vlage pa tudi zaradi dezevnice ne sme m@thdp poskodb dimnika oziroma
dimovodne naprave ali negativnih posledic na okoligahtevan je urejen odvod

kondenzata iz teh naprav.

Dimniski priklju ¢ek je dimovodna naprava, ki poteka med dimniSkim néstan
kurilne naprave in prikljgkom na dimnik oziroma vertikalnim delom dimovodne

napravePraviloma gre za horizontalni del dimovodne naprave

Odvodnik dimnih plinov je naprava, lahko brez t. i. iztwega dela, namenjena
odvodu dimnih plinov v podtlaku ali nadtlaku, zatet@ odpornost na izzig saj ni
zahtevana. V kolikor gre za odvodnik dimnih plinea obratovanje v nadtlaku —
odvod dimnih plinov s pomigo ventilatorja na kurilni napravi — mora neopine

obratovati vsaj do minimalnega zahtevanega nadika Pa. Poznane pa so tudi
izvedbe do nadtlaka 5.000 Pa. Najbolj pogosto sewadba uporablja za odvod
dimnih plinov iz kurilnih naprav na plin ali kuritnolje ter iz stacionarnih motorjev z

notranjim zgorevanjem.

LAS naprava je sistem za dovod zgorevalnega zraka iz okoligerino napravo in

odvod dimnih plinov iz kurilne naprave v okolicoaliko je v paralelni izvedbi, kjer



sta jaSek za dovod zraka in odvodnik dimnih plinemegena vzporedno. V primeru
koncentréne izvedbe je odvodnik dimnih plinov koncetio vstavljen v jasek za
dovod zraka. Zrak se v tem primeru dovaja v vmesrekoncentdnem preseku,

dimni plini pa se odvajajo skozi odvodnik dimnitinalv.

JaSek dimovodne napravge kanal s presekom v pravokotni, okrogli ali drogiiki,

ki obdaja dimnisko tuljavo oziroma odvodnik dimmtnov.

Kurilna naprava — kurisS ¢e je naprava, v kateri z zgorevanjem goriva pridoiviga

toploto.

Kurilna naprava, odvisna od zraka v prostoru, je naprava, ki zrak za zgorevanje

zajema iz prostora, v katerem je natess.

Kurilna naprava, neodvisna od zraka v prostoru,je naprava, ki zgorevalni zrak
zajema neposredno iz okolice. Zrak v kurilno naprae dovaja skozi poseben

samostojni kanal ali skozi jaSek - &m& v sklopu LAS naprave.

MontaZzna dimovodna napravaje naprava, ki se jo vgradi na kraju vgradnje z
uporabo povezljivih elementov enega ali¢ vproizvajalcev. Vsak od elementov
oziroma slojev mora izpolnjevati zahtevano kakovdStaditelj take dimovodne

naprave mora prevzeti odgovornost za celotno naprav

Sistemska dimovodna napravge naprava, ki je sestavljena iz povezljivih eletogn
enega proizvajalca, ki tudi sicer janza kakovost celotne naprave je vgrajena po

navodilih proizvajalca.

Dimovodna naprava za obratovanje v podtlakye naprava, pri kateri je stai tlak

v tuljavi nizji od stattnega tlaka v okolici.

Dimovodna naprava za obratovanje v nadtlakye naprava, pri kateri je stai tlak
v tuljavi visji od stattnega tlaka v okolici. Nadtlak praviloma ustvarjanti@ator v
kurilni napravi, lahko pa tudi poseben ventilator.

Dimovodna naprava z enim prikljuékom je dimovodna naprava, ki ima samo en

prikljucek oziroma naprava, na katero se lahko prikigamo eno kurilno napravo. Za



en prikljucek se lahko Steje tudée je prikljueenih ve& kurilnih naprav, vendar je
zagotovljeno, da lahko naenkrat obratuje samo ena.

Dimovodna naprava z vé priklju ¢ki je dimovodna naprava, ki ima dva ali¢ve
prikljuckov, oziroma je namenjena igasnemu obratovanju dveh ali ¢v&urilnih

naprav.

MeSana dimovodna napravaje dimovodna naprava, na katero je prik§oih ve

kurilnih naprav na razlne vrste goriv.

Enoslojna dimovodna napravaje dimovodna naprava, ki je zgrajena samo iz enega

sloja — ene stene.

Veéslojna dimovodna naprava je dimovodna naprava z najmanj enim dodatnim

slojem ali steno.

Troslojna dimovodna napravaje sestavljena iz treh slojev, notranje stene javal

zunanje stene — nosilnega dela in praviloma vmesslega - toplotne izolacije.

Toplotna upornost dimovodne naprave je upor prehoda toplote skozi steno
dimovodne naprave. Je podatek proizvajalca, kialetds preizkusi. Dol¢i pa se ga

lahko tudi r&unsko.

Cistilna odprtina je odprtina na dimovodni napravi, hamenjena premtadju in
¢is¢enju. V primeru dimnika se spodnjsstilna odprtina, vgrajena pod priktjek na
dimnik, imenuje izténa dimniSka vratca, zgornja odprtina pa zgornjacadiilna

dimnisSka vratca.

Omejevalnik vleka je naprava na dimniku, ki z dovajanjem zraka v diodno

napravo znizuje vlek.

Vlek lahko samo zniza na nastavljeno vrednost, neempa ga povati. Uporablja se
za primere previsokega ali spremenljivega viekanppravah, ki obratujejo z nizkim

presezkom zraka, kot so kurilne naprave na pliargilatorskim gorilnikom.

Glusnik je naprava, namenjena zniZzevanju hrupa, nastaldgaimi napravi. Skoraj

nujno potreben je v primerih sodobnih kurilnih reapna olje ali plin z ventilatorskim



gorilnikom, ki se vgrajujejo v kurilnicah ali kottmicah stanovanjskih objektov.
Resuje tudi problem hrupa v okolici objekta.

Merilna odprtina — izvrtina je odprtina na dimovodni napravi ali tudi kurilni
napravi, namenjena izvajanju meritev emisije dimpimov in ostalih toplotno-

tehnitnih lastnosti dimnih plinov.

ProtipoZzarna zapora je proizvod iz negorljivega materiala, vgrajen yndvodno
napravo in je namenjen prepexanju prenosa poZara iz enega nadstropja v drugo

skozi dimovodno napravo /1/.

3 OSNOVE STANDARDOV - SPLOSNI DEL

V letu 2003 je Republika Slovenija kélanica EU privzela harmoniziran evropski
tehniéni standard SIST EN 1443:2003 /2/, Dimniki — spe&ahteve. V njem so
opredeljene osnovne tekine lastnosti dimovodnih naprav in s tem povezano
zahtevano dokazovanje o izpolnjevanju minimalnihtee kakovosti. Uporablja se za
sistemske in montazne dimovodne naprave in ne zagamostojgh industrijskih
dimnikov. 1z tega standarda sta izvedena standat8@ EN 1856-1:2003 Dimniki —
Zahteve za kovinske dimnike - 1. del: Proizvodismtemske dimnike — in SIST EN
1856-2:2004 Zahteve za kovinske dimnike - 2. debvidske tuljave in dimniski
prikljucki.

Uporaba navedenih standardov je obvezna, kar pordanse dimniki ali elementi
dimovodnih naprav, ki jim ne ustrezajo in tega tj@mbno na predpisan &a ne

izkazujejo, ne smejo pojaviti na trgu.

3.1 STANDARD SIST EN 1443:2003

Kadar gre za sistemski dimnik, torej kompletno dwodno napravo, ki poleg

kovinskih elementov vsebuje tudi pozarno varno jehaziroma jaske, izolacijo ter



ostale elemente, ki proizvod povezujejo v celototgk izdelek potebno oz po
standardu SIST EN 1443:2003.

3.2 OSNOVNE ZAHTEVE 1Z STANDARDA SIST EN
1443/2003

Standard SIST EN 1443/2003 je evropski téhnstandard, ki opredeljuje osnovne
tehnine lastnosti dimovodnih naprav in s tem povezarttexano dokazovanje o
izpolnjevanju minimalnih zahtev kakovosti. Prvalr&éza standarda je bila izdana leta

1999, druga dopolnjena in spremenjena pa leta 2003.
Delitev, razredi in ostale tehnéne lastnosti
Dimovodne naprave so po tem standardu razdeljerasiednje osnovne razrede:

* temperaturni razred,

» tla¢ni razred,

» razred odpornosti na kondenzat,
* razred odpornosti na korozijo,

* razred odpornosti na izziganje saj.

Zazeleno je, da proizvajalec poda Se naslednje tdedpomembnejSe lastnosti

dimovodnih naprav:

» odpornost na terrine obremenitve,
» podatki o lokalnih in ravninskih uporih,
e pozarna odpornost z zunanje strani dimovodne napraminutah,

* odpornost na zmrzovanje in odtajevanje.

Temperaturni razred

enr e

lahko obratuje.

Doloc¢eni so naslednji temperaturni razredi.
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TABELA 1: TEMPERATURNI RAZREDI /2/

Razred temperature Dovoljena delovna Preizkusna temperetura

temperatura [v ° C [v °C]
T 080 <80 100
T 100 <100 120
T 120 <120 150
T 140 <140 170
T 160 <160 190
T 200 <200 250
T 250 <250 300
T 300 <300 350
T 400 <400 500
T 450 <450 550
T 600 <600 700

Razred tlaka

Razredi tlaka in ostale lastnosti so navedene digptabeli:

TABELA 2: RAZRED TLAKA

12/

Vrsta dim. naprave Razred Netesnost [I/s ] | Preizkusni tlak v [Pa]
Za podtlak N1 2,0000 40

Za podtlak N 2 3,0000 20

Za nadtlak P1 0,0060 200

Za nadtlak P2 0,1200 200

Za visoki nadtlak H1 0,0060 5000

Za visoki nadtlak H2 0,1200 5000

Razred odpornosti na kondenzat

Dolo¢ena sta dva razreda odpornosti na kondenzat,en sic

W - zadimovodne naprave ki lahko obratujejo v vlaznem poda,

D - zadimovodne naprave ki lahko obratujejo samo v suhem poguo
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Razred odpornosti na korozijo

Razredi odpornosti na korozijo so d@&ai, kot je navedeno v spodnji tabeli.

TABELA 3: RAZRED ODPORNOSTI NA KOROZIJO /2/

Razred korozijske
odpornosti

1

Mozne vrste goriva

2
Mozne vrste goriva

3
Mozne vrste goriva

Plin

Plin: S<50 mg/ m3
Zemeljski plinL+ H

Plin
Zemeljski plin L + H

Plin
Zemeljski plin L+ H

Tekate gorivo

Olje: S<0,2 m.%

Kerozin: S< 50 mg/

m3

Olje: S> 0,2 m.%

Kerozin: S> 50 mg/

m3

Les v odprtih in zaprti

Les - Les v odprtih kuri§h Kurissih
Premog - - Premog
Sota - - Sota

Zemeljski plin L in H sta plina, ki se razlikujefago vsebnosti metana in ostalih

ogljikovodikov ter kurilnosti. L ima niZzjo vsebnostetana priblizno 80 - 92 % in

kurilnost do priblizno 32 MJ/Nf H pa vi§jo vsebnost metana (nad 92 %) in tudi
vigjo kurilnost 32-37 MJ/Nrh

V Sloveniji praviloma ne uporabljamo te delitve.

Odpornost na izziganje saj

Dolo¢ena sta dva razreda odpornosti ha izziganje sajcar:

O - dimniki, ki niso odporni na izZiganje saj,

G - dimniki, ki so odporni na izziganje saj.

Oddaljenost do gorljivih materialov

Oddaljenost dimovodne naprave do okoliSkih gottjivmaterialov se podaja z

dvomestno Stevilko - xx, ki pove minimalno zahtevasddaljenost v milimetrih, s

¢imer je zagotovljena pozZarna varnost.
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Toplotna upornost

Toplotno upornost podaja proizvajalec V?KfW. Podana naj bo v celotnem
temperaturnem podéfu, za katerega se lahko dimovodna naprava uparablj

Odpornost na zmrzovanje in odtajevanje

Odpornost na zmrzovanje in odtajevanje je podatekrmasanju dimovodne naprave v

primeru zmrzovanja in odtaljevanja.

Pozarna odpornost
Sirjenje pozara iz dimovodne naprave okolico (od znotraj navzven)

PoZarna odpornost — odpornost na izziganje seimowbdnih napravah oztaje z
oznako G ali O in dvomestnim Stevilom xx, ki dédazahtevano razdaljo do gorljivih

materialov v milimetrih.

Sirjenje pozara iz okolice na okolico skozi dimnikali ob dimniku na sosednje

prostore (iz okolice — na okolico ali zunaj — zuaj

Pozarna odpornost dimovodne naprave iz okolice ktdicm se ozn&@ z oznako in
trimestnim Stevilom XXX, ki dolda pozarno odpornost v minutah. Primeri

ozna&evanja so dokeni v spodnji tabeli.
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TABELA 4: RAZRED POZARNE ODPORNOSTI /2/

Razred pozarne odpornosti Trajanje [min]
El 000 0<EI 000 < 30
ElI 030 0<EI 030 < 60
El 060 0<EI 060 <90
El 090 0<EI090 <120
El 120 120<EIl 120

3.3 OZNACEVANJE

Na osnovi navedenih razredov delitve in aawanja dimovodne naprave dobimo
oznako, ki nam pove osnovne telme lastnosti.

Primer oznake dimovodne naprave :
SIST EN 1443 — T400 N1 W 2 G50,
kjer pomeni:
» SIST EN 1443 - oznaka standard, po katerem j@dntina naprava ozdena,
« T 400 - maksimalna obratovalna temperatura je°@)0
* N1- dimovodna naprava za obratovanje v podtlaku,
* W - dimovodna naprava je primerna za vlazno awaatje,

2 - dimovodna naprava je primerna za zemeljski yiste L in H, pline ter kerozin,
katerih vsebnost Zvepla ne presega 50 mgteka:a goriva do vsebnosti Zvepla 0,2
% ter les v odprtih kur&h,

* G 50 - dimovodna naprava je odporna na izzigaajegorljivi materiali pa morajo
biti oddaljeni vsaj 50 mm.
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Dodatne pomembne oznake proizvajalca

Primerno je, da proizvajalec poda Se naslednje tded@omembnejSe lastnosti

dimovodnih naprav:

» oddaljenost do gorljivih materialov, ki je potrebza izpolnjevanje zahtev zaradi

maksimalne obratovalne temperature in temperationemenitve izziganja,
« toplotna upornod® [m?K/W],
* pozarna odpornost El xxx [min],

 upor toka (podatki potrebni za doitev tlacnega padca, kot so srednja hrapavost

[mm] in lokalni upori{ posameznih elementov),

» odpornost na zmrzovanja in odtaljevanje,

» odpornost na obremenitve vetra,

» obnaSanje v pozaru, kar velja samo za dimovodpeave iz umetnih snovi /2/.

Proizvajalcu za zgoraj navedene dodatne pomembragiaosti ni treba podati
vrednosti oziroma jih pusti kot neopredeljene (NPDizjemo podatka o oddaljenosti

do gorljivih materialov.

4 DRUGE ZAHTEVE ZA DIMOVODNE NAPRAVE

4.1. MEHANSKA ODPORNOST IN STABILNOST

Vsi dimniki morajo prenesti horizontalne in vertika obremenitve:
* tlacna trdnost,

* natezna trdnost,

« odpornost na hime obremenitve vetra 1,5 kN?m

 odpornost na obrabo zaraicenja,
14



» odpornost na zmrzovanje in odtajevanje sedaelekladu s SIST EN 1429%e je to
glede na material potrebno. Pri navedenih zahtgyalotrebno upoStevati pripadajo

standard, ki odgovarja vrsti materiala in izvedionolvodne naprave.

4.2. OBNASANJE ZARADI TERMI CNIH OBREMENITEV
Toplotna odpornost

Doloci se pri temperaturah glede nadakovani temperaturni razred, kot je navedeno
v tabeli v poglavju4.1.1 Temperaturni razredJpoStevati je potrebno pripadégo

standarde glede na vrsto materiala dimovodne naprav
Odpornost na izziganje saj

Gre za preizkus na temperaturne obremenitve zaamjanja saj, ki se opravi pri

temperaturi 1008C v trajanju vsaj 30 minut.
Pozarna odpornost
Splosno

Proizvajalec poda oddaljenost od gorljivih matenal ki mora ustrezati pozarni
odpornosti zaradi Sirjenja pozara iz dimovodne aapw okolico tako, pri maksimalni
obratovalni temperaturi kot tudi pri odpornosti irdiganje saj¢e je za dimovodno

napravo izziganje zahtevano.

Odpornost na pozar iz dimovodne naprave v okolico p normalnih obratovalnih

pogojih

NajviSja temperatura gorljivih materialov, ki so neposredni blizini dimovodne
naprave, ne sme prés@5 °C pri temperaturi okolice 28C. Oddaljenost do gorljivih
materialov mora biti potrjena s preizkuSanjem p&TSIEN 13216-1 ali po
pripadajéem standardu glede na vrsto materiala dimovodneamapv stacionarnih
temperaturnih pogojih pri preizkusni temperatudvedeni v tabeli temperaturnih

razredov.
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Odpornost na Sirjenje pozara iz kurilne naprave v &olico pri izziganju saj

NajviSja temperatura gorljivih materialov, ki so neposredni blizini dimovodne
naprave, ne sme prés&00°C glede na temperaturo okolice ZDin pri temperaturni
obremenitvi 1000°C v trajanju 30 minut. Ta oddaljenost do gorljivitaterialov mora
biti potrjena v skladu s SIST EN 13216-1 ali poppdajéem standardu glede na

material dimovodne naprave.

Pozarna odpornost zaradi Sirjenja pozZara od zuna{zunaj — zunaj)

Ta pozarna odpornost se preizkusi skladno s preiRu postopkom, ki velja za

odprtine in kanale (za klasifikacijo poZzarne od ).

ObnaSanje v pozaru

Pri dimovodnih napravah s tuljavami iz umetnih snawizvajalec doléi reakcijo —

obnaSanje tuljave v pozaru.

4.3 VAROVANJA ZDRAVJA IN OKOLICE
Neprepustnost za pline

Pri preizkuSanju skladno z odgovarjdjo standardom preizkusna vrednost
prepustnosti v I/s na Mmnotranje povrsine svetlega preseka dimnika oziroma
dimniSkega prikljgka ali spojev tuljave pred in po obremenitvi na izkasno
temperaturo ali v primeru odpornosti na izziganje sme presegati vrednosti,

navedenih v tabeli iz poglavfal.2 Razred tlaka
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Odpornost na difuzijo vodne pare
Dimniki, ki obratujejo v vlaznem podi&u

Odpornost na difuzijo vodne pare in odpornost nademzat se doto v skladu s

pripadaj@&im standardom proizvoda.
Dimovodne naprave, ki obratujejo v suhem podijo

Odpornost na difuzijo vodne pare se dole skladu s pripadajam standardom
proizvoda.

Odpornost na korozijo

Odpornost na korozijo tuljave se dolov skladu s pripadajom standardom
proizvoda.

4.4 ZANESLJIVOST PRI OBRATOVANJU

Tam, kjer je mogoslutajen dotikéloveka z dimovodno napravo, maksimalna zunanja
povrSinska temperatura dimovodne naprave ali njeaimanjih delov ne sme preiti
dovoljenih temperatur. Mejno vrednost ¢prosti v sekundi se dalopo evropskem

standardu EN 563 pri preizkuSanju z delovno tenipesa

4.5 VARCEVANJE Z ENERGIJO IN OHRANJANJE TOPLOTE

Toplotna upornost se dadla s preizkusi ali kunsko po tehinih standardih.

4.6 DODATNE ZAHTEVE ZA OBRATOVANJE DIMOVODNE NAPRAV E

Odprtine za ¢iSéenje in pregled

Vratca in odprtine z&isS¢enje ali pregled morajo biti vgrajena v skladu hteaami
pripadaj@éega standarda proizvoda.
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5 OSNOVNE ZAHTEVE STANDARDOV ZA  KOVINSKE
DIMNIKE

Kadar gre za kovinske elemente dimovodnih napravkaterih lahko sestavimo
dimnik ob uporabi Se drugih elementov dimovodninpraa ali kadar gre za
popolnoma kovinski sistemski dimnik, uporaben n&vat kot dimnik za postavitev
zunaj objektov, pa take izdelke ozngemo po standardih SIST EN 1856-1:2003, ki
izhaja iz standarda SIST EN 1443:2003, ter po stahdSIST EN 1856-2:2004, ki je

njegovo dopolnilo.

5.1 SIST EN 1856-1:2003 IN SIST EN 1856-2:2004
DELITEV, RAZREDI IN OSTALE TEHNICNE LASTNOSTI

Dimovodne naprave so razdeljene v enake osnovmedaxot v standardu SIST EN
443:2003:

* temperaturni razred,

tla¢ni razred,

razred odpornosti na kondenzat

razred odpornosti na korozijo,

razred odpornosti na izziganje saj.

Zahteve so v Stirih razredih idetiie zahtevam standarda SIST EN 1443: 2003,
razlikujejo pa se v razredu odpornosti na korozkse navede glede na vrsto in
debelino materiala, iz katerega je dimniska tuljenckelana.

Tehniéne specifikacije materiala dimniske tuljave

Celotna tehriina specifikacija materiala, iz katerega je izdelamanisSka tuljava,
mora biti sestavljena i&rke L, ki ji sledi pet Stevk. Prvi dve Stevki maatzngevati
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vrsto materiala, kot je podana v tabeli 4, zadnj&tévke pa morajo ozbdewvati

debelino materiala v mnogokratnikih enote 0,01 mm.
Primer:

L40045 ozn&uje tuljavo, ki je izdelana iz nerjat¢ega jekla St. 1.4401, njena debelina
pa je 0,45 mm.

TABELA 5: SPECIFIKACIJE MATERIALA DIMNISKE TULJAVE PO EN 10088-1IN EN 573-3

16/

Vrsta materiala St. materiala Simbol

10 EN AW — 4047A EN AW Al Si 12(A) in
CU <0,1%, Zn<0,15%
(liti aluminij)

11 EN AW — 1200A EN AW-AL 99,0 (A)

13 EN AW-6060 EN AW-Al MgSi

20 1.4301 X5CrNi 18-10

30 1.4307 X2CrNi 18-9

40 1.4401 X5CrNiMo 17-12-2

50 1.4404 X2CrNiMo 17-12-2

60 1.4432 X2CrNiMo 17-12-3

70 1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5

@Ekvivalent za material s §t. 1.4404 = 1.4571 (sind&CrNiMoTi 17-12-2).
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Odpornost na zmrzovanje in odtajanje

Kovinske dimnike se smatra za dimnike, ki za@gd zahtevam za odpornost na

zmrzovanje in odtajanje.

5.2 PODATKI O PROIZVODU

5.3 NAVODILA PROIZVAJALCA

Navodila proizvajalca morajo biti na voljo v jedikvseh drzav, v katerih se proizvod

prodaja.

5.4 MINIMALEN OBSEG PODATKOV, KI JIH MORAJO VSEBOVA TI
DOKUMENTACIJA IN NAVODILA PROIZVAJALCA

Proizvajalec mora v dokumentacijo in navodila vé&ijuvsaj naslednje informacije:

« identifikacija proizvajalca,

* oznaka proizvoda skladno z odstavkom 9 in njeniagaz
« specifikacija materiala,

» odpornost na obremenitve vetra,

* omejitve maksimalne viSine izpostavljenega delanila,
* maksimalne razdalje med &romi podporniki ali vodili,

* tlacna trdnost,

* maksimalna obremenitev,

*« masa in dimenzije sestavnih delov dimnika,

* minimalna oddaljenost od gorljivih materialov,

» faktorji upora toka dimniskih priklgkov in delov dimnika,
« toplotna upornost ¥ K/W,

e upogibna trdnost,

* maksimalni odmik,
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* maksimalno vis&e breme na delih dimnika in dimniskih prikikih,

* nevarne snovi,

e skica z nartom vgradnje za tiggno uporabo,

* metoda povezovanja sestavnih delov,

* metoda montaZze delov dimnika ali dimniskih prikkov, podpornih elementov
in dodatne opreme, vkifmo z za&ito pred vremenskimi vplivi,

« navodila za izpolnjevanje podatkov na tablici sc#igeacijami dimnika po EN
12391,

* in, kjer je smiselno: smer toka,

* navodila za skladéenje,

* metoda uporabe 0z. nanosa tesnilnega sredstus)ke(potrebno ,

* posamezna navodila za sestavljanje katerihkolasasgt delov, ki so dobavljeni
Vv razstavljenem stanju,

* minimalna razdalja med zunanjo povrSino dimnika notranjo povrsino
obloge/obzidave;

» polozaj odprtin z&iscenje in preglede,

* montaza tablice s specifikacijami dimnika na dimmikzidavo ali oblogo,

* aerodinamine karakteristike dimniSkega nastavka/zaida vkljucno s tl&nim
padcem v brezvetrju,

* potrebnost za$te za prepréevanje nenamernega dotika ljudi (glede na rezultate
preizkusa temperature na zunaniji povrsini),

» specifikacije/omejitve/obloge/obzidave,

» specifikacije drugih materialov (npr. tesnil),

* posebne metode ali orodja@acenje.

OPOMBA 1 Obikajna metod&iscenja je s &tko, ki ne sme biti izdelana &nega
jekla.

* Priporaila glede odvodov za kondenzat.
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OPOMBA 2: Podatke o proizvodu ne smete pomeSati s tistiodatki, ki se
uporabljajo za proizvode, oz¥ene z znakom CE (v ta namen glejte didnZA.3
dodatka ZA).

5.5 OZNACEVANJE

OPOMBA: Za ozndevanje z znakonCE veljajo dol@ila odstavka ZA.3 dodatka
ZA.

Elementi dimnika — vertikalni deli, dimniski priklj u¢ki in nastavki/zaklju ¢ki

Elementi dimnika — vertikalni deli, dimniski prikiki in nastavki/zakljdki morajo

biti oznaeni z naslednjimi podatki:

a) oznaka proizvoda, skladna s poglavjem 9,

b) naziv ali blagovna znamka proizvajalca,

c) proizvodna serija ali referéma oznaka proizvoda proizvajalca,
d) pugica, ki ozn&uje smer toka dimnih plino¥é¢ je smiselno).
Tablica s specifikacijo dimnika

Proizvajalec mora zagotoviti tablico za specifii@aaimnika, izdelano iz odpornega

materiala, ki mora vsebovati naslednje postavke:

a) naziv ali blagovna znamka proizvajalca, ki mataiti vgravirana ali neizbrisljiva,
b) prostor za oznako po EN 1443,

C) prostor za nominalno velikost,

d) prostor za minimalno oddaljenost od gorljivinteralov, navedeno v milimetrih,

ki mu mora slediti simbol s p&i€o in plamenom,

e) prostor za podatke montazerja in datum montaze.
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Pakiranje

Vsak paket v posSiljki mora bitiitljivo oznaten z naslednjimi podatki:
a) oznaka proizvoda, skladno z odstavkom 9,

b) naziv ali blagovna znamka proizvajalca,

¢) nominalna velikost.

5.6 OZNAKA PROIZVODA

Vsi deli in priklju¢ki dimnika morajo biti ozn&ni skladno z naslednjim sistemom

oznd&evanja:
Primer:

Sistemska dimovodna napravd&N 1856-1—- T400-— Pl-W-—-Vx- L40045 - G(xx)

Opis proizvoda——

Stevilka standarda

Temperaturni razred

Razred tlaka (N ali P ali H)

Odpornost na kondenzat (W: vlazen ali D: suhy)

Korozijska odpornost (odpornost na korozijey)

Specifikacija materiala dimniske tuljave

Odpornost na izziganje saj (G: da ali O: ne) inadgahost od gorljivih materialov (v mm)
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ZAKON O GRADBENIH PROIZVODIH

Zakon o gradbenih proizvodih (Uradni list RS, /D) je osnova za izpolnjevanje
dolccil na njegovi osnovi izdanih predpisov ter v powdza vstopom RS prevzetih

evropskih direktiv:

Gradbeni proizvodi — Direktiva o gradbenih proizvodih (CPD) 89/106&G
Direktiva 93/68/EGS (CE Marking); poleg Zakona @denih proizvodih (Uradni
list RS, St. 52/00) pomeni prevzem te direktive ¥ Eidi Pravilnik o potrjevanju

skladnosti in ozngevanju gradbenih proizvodov (Uradni list RS, St2801).

Po dol@ilu ZGPro (Zakona o gradbenih proizvodih) mora vgmiidbeni proizvod,
preden ga dobavitelj da v promet, ustrezati svajineravani uporabi. Steje se, da
gradbeni proizvod ustreza svoji nameravani uporgbie skladen z eno izmealst

tehni¢nih specifikacij po 6. oziroma po 9.¢lenu ZGPro ali pa da ustreza

zahtevam za gradbene proizvode po 7. ali 18enu ZGPro.

Za kovinske dimnike so na podlagi déilo ZGPro dol@eni pogoji za izpolnjevanja

pogojev za dajanje v promet v slétteizdanih tehninih specifikacijah:

EN 1856-1 Dimniki — Zahteve za kovinske dimnike —d&l: Proizvodi za sistemske
dimnike Datum obvezne uporabe 1.4.2005, psadp sistemi ugotavljanja
skladnosti: 2+, 4.

in tudi npr.:

EN 1856-2 Dimniki — Zahteve za kovinske dimnike —d2l: Kovinske tuljave in

dimniski prikljucki.
Datum obvezne uporabe 1. 11. 2007, predpisaninsistgotavljanja skladnosti: 2+.

EN 13084-7 Prostostajedimniki — 7. del: Specififikacije proizvoda zaliodri¢ne

jeklene proizvode, ki se uporabljajo za enojne eighklene dimnike in jeklene cevi.

Datum obvezne uporabe 1. 8. 2007, predpisani sistgotavljanja skladnosti: 2+.
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Za predmetne proizvode (kovinski dimniki) torej \SRyz. v EU velja obvezna
uporaba harmoniziranih standardov (npr. EN 185641 2i ter EN 13084-7).
Proizvajalec je dolzen pred dajanjem na trg obvemmolniti vse zahteve iz
relevantnega obveznega standarda in pri tem upsisteni zahtevo iz predpisanega
sistema ugotavljanja skladnosti 2+ , to je izveatetno tipsko preskusanje in vpeljati
ter izvajati sistem notranje kontrole proizvodnja, pri tem zagotoviti obvezno
preverjanje in nadzor ter certificiranje sistematragje kontrole proizvodnje pri

priglaSenem organu.

Z izdajo standardov za kovinske dimnike je delo tudi sistem ugotavljanja
skladnosti»2+« 25. ¢len ZGPro ter posamezileni Pravilnika v Il. poglavju (Se
posebejtlen 5) dol@ajo postopke, ki jih mora izvesti proizvajalec sagotoviti oz.
izdati predpisane listine ter ozievanje.

Sistem ugotavljanja skladnos®+x predpisuje 0z. zahteva naloge proizvajalca:

» z&etno tipsko preskusanje,

e organiziranje in vzpostavitev sistema notranje kaletproizvodnje, podrobnje
se dol@a o tem v 8¢lenu Pravilnika,

» certificiranje sistema notranje kontrole proizvagnjn nadzor s strani

priglaSenega certifikacijskega organa,
* izdaja listine: ES - Izjava o skladnosti (10. in dlén Pravilnika).

Na osnovi Poréila o za&etnem tipskem preskuSanju in pridobljenem Certitika
sistema notranje kontrole proizvodnje mora proiakeg izdati ustrezno ES - Izjavo o
skladnosti, tudi v slovenskem jeziku, ter proizvaad predpisan trajni dan ozn&iti v
predpisani vsebini in zagotoviti tudi spremno dolemtacijo (navodila) v predpisani
vsebini,¢e je tako doldeno v obvezni tehtni specifikaciji (EN).

Neposredne dotde glede ozngvanja in podajanja ES - Izjave o skladnosti so
definirane v Direktivi o gradbenih proizvodih 0z.2b. ¢lenu Zakona o gradbenih
proizvodih ter v Pravilniku o potrjevanju skladnosh oznaevanju gradbenih

proizvodov, ki dolda obveznost proizvajalcu, da se proizvodi tudiamsto oznéijo.
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Primer oznaditve z CE oznakc

TABELA 6: PRIMER OZNACITVE CE NA SPREMLJAJOCIH DOKUMENTIH ZA
KOVINSKO DIMNISKO VECSLOJNO CEV PO SISTEN 1856-1/6/

C€

1404
Proizvajalec kovinskih dimnikov d.o.o. Slovesska cesta xx.
Ljubljana
08
1404 — CPD-XXX
SIST EN 1856 - 1

Cev / tuljava kovinskega sistemskega dimnik
vedslojna

T400-N2-D-Vm-G650-L50045
Maksimalna obremenitev 15 m

Tlaéna trdnost dimnika

Srednja vrednost hrapavosti xx
Pretoéna upornost mm
Toplotna upornost 0,65 nt K/W

Natezna trdnost xx m
Nevertikalna vgradnja: najvedji
razmak med podporami 2m pri
kotu 45°

Obremenitev vetra prostostoj&a
viSina:1,5 m nad zadnjopodporo
Najvecji razmik med boénimi
podporami 1,5 m

Upogibna trdnosi

Odpornost na
zmrzovanje Da

16. ¢len Pravilnika v povezavi z obveznim standardondpica, katere informacij

morajo spremljati proizvo
* ime in identifikacijsko oznako proizvajals
» zadnji dvestevilki leta, v katerem je bil znak nanieg

+ Stevilka certifikata o skladnos

26



» sklicevanje na tehtino specifikacijo in

» podatki za identifikacijo proizvoda lastnosti gradega proizvoda na podlagi
tehnitnih specifikacij.

25.¢len v 1. alineji 1. odstavka ZGPro doky da so izvedeni postopki ugotavljanja
skladnosti podlaga za potrditev skladnosti gradganeoizvoda, ki se izvede z izjavo
o skladnosti, ki jo poda proizvajale¢e je dol@éen n&in iz prve alineje prvega

odstavka 24¢lena tega zakona.

Obvezni standardi predpisuje proizvajalcem zahteiazwajanju postopkov skladnosti,
prav tako pa je poleg oz¥evanja proizvodov predpisano tudi zagotavljanje
informacije o proizvodu v obliki navodil za vgradnfdefinicija proizvoda, navodila

za sestavo, za uporabo ...).

Obveznost izvajanja postopkov skladnosti, éevanja in izdaje listin je na strani

proizvajalca!

Proizvodi morajo biti tudi v prometu predpisano a®mni 0z. ustrezno na &ia, da so
za uporabnika zagotovljene informacije za popotfentifikacijo proizvoda in skupaj
z navodili za pravilno uporabo /13/!

Predpisi ne zahtevajo izrecno, da so ES - Izjagkladnosti prisotne v trgovini (da
spremljajo proizvod v promet), se pa pripgapda jih trgovec poseduje, saj (pravilna)
izjava lahko nadomesti manjk&m ozn&itev proizvodov na komercialno zakdjeni

embalazni enoti ali pri komercialni dokumentaciji.

Izjavo o skladnosti je zavezanec na poziv organadzora trga vedno dolzan

predloziti v zahtevanem roku. Izjava (in certifikatora biti tudi v slovenskem jeziku.
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PRAVILNE IZVEDBE KOVINSKIH DIMOVODNIH NAPRAV

Pozarna varnost hiSnih dimovodnih naprav, sklano s standardom SIST EN
1443/2003n DIN 18160/200:

V praksi je najveji problemr, tako pri sanacijah kot pri novogradnjah kovins
dimovodnih naprav,zagotovitev ustrezne poZarne varnosti. Ta se poatfibt
ministrstva za okolje Se poslab3uje, kar je razwvidin diagrama (2), ki prikazu
naraganje Stevila dimniSkih pozarov iz let leto /4/.

Stevilo dimniskih pozarov 2005-2008

450
397

400 362
350
300
250
200
150 A
100 A

50 -

202

s§t. pozarov

2005 2006 2007 2008

leto

GRAF 1: STEVILO DIMNISKIH POZAROV 2005-2008/18/

Za neugodno statistiko dimniSkih poZarov so v velileri odgovorne neustrezi
izvedbe kovinskih dimnikov, ker se pri njihovi vgrgi prav pozarna varnost |

uposteva wzadostni mer

28



6 PRIMERI IZVEDB POZARNOVARNIH KOVINSKIH
DIMNIKOV

Pri vsakdanjih pogovorih z investitorji novogradenjizvajalci sanacije dimnikov
(dimovodnih naprav) se skoraj vedno izpostavi njilderes po dimniku, ki bo kar je
mogaie univerzalen. Za ogrevanje stanovanjskih in drugifjektov se vse bolj
uveljavljajo ogrevalne naprave, ki za svoje delggane potrebujejo dimovodnih
naprav. Vseeno pa je vaei danasnjih individualnih novogradenj, in Se \&jveneri
pri sanacijah kotlovnic v obstajié hiSah, predviden kotel za centralno ogrevanije al
pet na fosilno gorivo. V zadnjerasu mnogokrat kar dva, eden na tekodrugi na
trdo gorivo.
Vsi investitorji po vrsti pidakujejo, da bo dimovodna naprava za priklop cemégéh
hiSnega ogrevanja lahko opravljala svojo funkcie,bo nanjo prikljgena kurilna
naprava na trdno, teke ali plinasto gorivo. Tudi po daljSem pojasnjevan;
zn&ilnosti kurilnih naprav na posamezne vrste gori@yiloma ostajajo neomajni pri
svoji zahtevi po univerzalnosti dimovodne napraiigp bodo vgradili v hiSo. Pri tej
zahtevi je potrebno najprej zagotoviti ustrezenodel presek dimovoda, ki se ga
lahko dol@i s pomajo tabel, réunsko, najvékrat pa glede na znane tipe kotlov na
lahko kurilno olje ter kotlov na polena in premodkgr izkustveno. Pri tem je
pomembno poudariti, da je lahko i&sno na tako dimovodno napravo prikga le
po en kotel s tknim gorilnikom na lahko kurilno olje ali plin alidtel na trdo gorivo.
Ker mnogi investitorji vgrajujejo v hisno kotlovrackotle na obe vrsti gorize
uvodoma pa sem navedel, da so pripravljeni invastite v eno, univerzalno
dimovodno napravo¥e priklop obeh kotlov izvede z enim vhodom v ikeihi del
dimovodne naprave. Nanj se predvidi izndanpriklop ene ali druge kurilne naprave.
Pri tem je potrebna taka postavitev obeh kotlov,z&gotavlja dostop do obeh
kotlovskih prikljuckov, ki morata biti hitro razstavljiva oziroma snigua, ter dostop
do cdistilnih vratc ob vznozju vertikalnega dela dimowed naprave. Takim
investitorjem, ki so kot keno v veliki veini, je treba zagotoviti dimnik, ki bo
zagotavljal:

+ ustrezen vlek pri prikljétvi predvidenih kotlov,

+ sanitarno neopoteost,
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« ustrezno trdnost gradnje ali sanacije,

« pozarno varnost dimnika.
Pri sanaciji dimovodnih naprav so &&jno na voljo dimovodi, zgrajeni iz opeke
(gradnje priblizno do leta 1970) ali dimovodi izrsatnih tuljav, vgrajenih v betonske
pozarno varne jaske. Oboje lahko uporabimo kot j@ah& kovinske elemente
dimovoda zagotavljati pa morajo pozarno varnosfiésto stabilnost in sanitarno
neoporénost.
Pogosto pa se pri tovrstnih sanacijah pojavijo nasdnje tezave:
Premajhen presek opénega dimovoda:te tezave se lotimo s povrtavanjem po celi
vertikali dimovoda. Pripravo za povrtavanje nammstiob vznozju v kotlovnici ali
prostoru na nasprotni strani stene tako, da segansiéta gred priprave navpo
navzgor téno v vertikali odprtine dimovoda. Preko ustja nakarto gred spustimo
podaljSke kvadratnega preseka, ki ob vklopu nappageedujejo pogon glavi z rezili
iz karbidne trdine, ki ob rotaciji zaradi lastnédepoveuje presek dimovoda ob svoji
poti navzdol. Tako izdelana izvrtina mora biti v&8j mm veéja od premera kovinskih
tuljav, ki jih nameravamo vgraditi. Pomembno je, tldjave spustimo v ohiSje
neovirano, brez potiskanja ali nasilnega vstavfjadranost med starim dimovodom
in vstavljenimi tuljavami je nujna zaradi neovirgaeraztezanja kovinskih tuljav, do
katerega prihaja pri toplotni obremenitvi zaradij&nja. Raztezke je treba upoStevati
tudi v vertikalni smeri, kovinski dimovod se pri fienju s trdim gorivom lahko
podaljSa tudi za wedeset milimetrov, kar zahteva ustrezne dilataeijgSitve.
Pri gradnjah izpred leta 1950 pogosto naletimo pe&ree dimovodne naprave, ki ne
potekajo vertikalno. V takem primeru povrtavanje moga@e oziroma je mogie
povrtavati le vertikalni del dimovoda. PoSevninepetrebno izsekati v prostorih,
skozi katere poteka dimovod. Prilagoditi jih je netno tako, da kot, pod katerim
potekajo, ne presega 30 stopinj, kar je ngjkar je dovoljeno, da je viek Se ustrezen.
Na mesto spremembe smeri je potrebno vgraditini element.
Dotrajanost vrhnjega dela gradnje teZzava pri sanacijah starih dimovodov je
mnogokrat dotrajanost predvsem vrhnjega dela ta&dnge, docesar prihaja zaradi
kondenzacije dimnih plinov na teh podjib in zato vlazenja in propadanja sten
dimovoda. Tako posSkodovani deli sanitarno in &teti ne ustrezajo, zato jih je

potrebno porusiti in pozidati na novo.
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6.1 SANACIJA STAREGA OPECNEGA DIMOVODA

Predpostavlja se, da se bo dimovod uporabljal z@hje s plinskim, tek&im in trdim
gorivom. lzvedba ustreza pogojem, ki jih predpitujeplosni standard za dimnike
SIST EN 1443 in standarda za kovinske dimnike SHS8IT18561 in SIST EN 18562.

SLIKA 1: SANACIJA STAREGA OPE CNEGA DIMOVODA /17/

Na za&etku sanacije je potrebno porusiti dotrajani dei¢ap dimovodne naprave do
zdrave neposkodovane osnove, pogosto do betonsi@®epha podstreSju ali v
mansardi. (7) NepoSkodovani, stab stabilni vertikalni del opmega dimovoda (6)
lahko sluzi za poZarno varno ohisje, v kateregaospovrtavanju — povanju preseka
vgradi kovinske elemente dimnika. Skozi odprtizelelane v steno dimnika vstavimo
lovilnik kondenzata (1), spodn{istilni element z dimniskimi vratci (2), priklopri
element (3), ki ga povezemo s kotom CK preko katkaga prikljgka s ¢istilno
odprtino (4). Skozi etaze nato spustimo ustrezewilst cevnih podaljSkov (5). Nato
se préne obzidava dimovoda v mansard (9), za kar se bppano glineno opeko,
glinodporno — betonske pozarno varne jaSke aliopkton, debeline vsaj 150 mm.

Toplotno izolacijo (12), za katero je najprimerr@ejiineralna volna, debeline 30 do
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50 mm, ovijamo sproti okoli elementov kovinskegandika. Mineralna volna
zagotovi, da se kovinski dimovod po prenehanjyekya ne bo prehitro ohlajal ter na
ta n&in povzraal kondenzacijo dimnih plinov. Ta kondenzat bi potstekel skozi
odvod kondenzata (1) ob vznozju dimnika. V vertileah delu dimovoda, ki poteka
skozi ogrevani del objekta, najikgat zado&a kot toplotni izolator mirujé zrak okoli
kovinskih elementov dimovoda. Kolenast izmik (1Ki),je lahko najvé 30 stopinj,
vgradimo zaradi izogibanja gorljivim elementom esja (13), do katerih moramo
zagotoviti razdaljo najmanj 50 mr@e to ni mogée, lahko to razdaljo zmanj$amo na
20 mm, ¢e med gorljivi element in dimovod vgradimo pioSiz ognjeodpornega
minerala. Med oba kolenasta izmika je potrebno digjraistilni element z dimniskimi
vratci (11). Tacistilni element je potrebno vgraditi tudi v primegie dimnik poteka
vertikalno ter je daljSi od petih metrov, dostop dstja dimnika pa ni prost in
zavarovan.

Ko je kortana pozidava nadstreSnega dela dimovoda, vgradenaagito ustja
zakljwni element, ki omogta dilatacijo kovinskih tuljav. Ta je integriran wkinsko
krovno plogo z odkapnom (14), ki je skupaj s kovinskim poknovproti padavinam
(15) pritrjen na nadstresni del dimovoda. Pokrostippadavinam mora poleg svoje
zagitne funkcije omoggati ustrezno odvajanje dimnih plinov.

Za nadstresni del dimovoda ni nujno potrebno, daigan, lahko je izveden tudi z

ohiSjem iz pl@evine, ki ga izdela stavbni klepar ali tudi na dnajin.

6.2 IZGRADNJA DIMOVODA ZA KAMINSKO KURIS CE

|IZVEDBA DIMOVODA Z LEZIS CEM NA STROPNI BETONSKI PLO%I

Kaminska kuri8a se veliko vgrajujejo, tako v novogradnje kot v stopete
stanovanjske objekte. Pri klasi izvedbi dimovoda bi ta potekal iz tal etaze,atéki
bo kurige. Veliko prostora in tudi sredstev je még@rihraniti s postavitvijo lezia
za dimnik nadstropje viSe. S tem mnogokrat latiktiina vratca vgradimo v prostor,
ki je zacis¢enje primernejSi kot dnevna soba. Ker je na @&@mdimnik najve&krat

krajSi od petih metrov, pa odpadejo tudi zgokigilna vratca.
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SLIKA 2:1ZGRADNJA DIMOVODA ZA KAMINSKO KURIS CE /17/

Pred izgradnjo dimnika na mestu vertikalnega prahdanniSkega prikljtka (1)
izdelamo izvrtino v betonski strop (3). Ker je diigki priklju¢ek najvekrat enoslojna
kovinska cev brez dodatne izolacije ali druge pogaras8ite, mora biti njegov odmik
od gorljivih gradbenih elementov najmanj 400 mmin$}i prikljucek mora biti
teleskopske izvedbe, z vgrajerigstiino odprtino ali drugée razstavljiv, da je
omoga@eno njegovociséenje, kot tudiciSéenje kolenastega prikila (4), ki je s
priklju¢nim elementom (6) povezan pod kotom 30 stopinj.ad@ pozarno varno
ohiSje dimovodne naprave (5) ima nad prigfom horizontalno polico, ki jo je zelo
pogosto s kompletnim ohiSjem vred mogoskriti v garderobno omarga;istilni
element z vratci (8) pa vgraditi tako, dajg&enje omogséeno s hodnika ali sanitarnih
prostorov. V ohiSju je izolacija iz mineralne vojrdebeline 30 do 50 mm. Enoslojni
dimniski podaljski (7) se v viSini prehoda prekoebe preko prehodnega elementa
med enoslojnim in trislojnim sistemom kovinskegaudika (10) nadaljujejo v trislojni
nadstresni del z zaklluom in protideznim pokrovom (12). V tej izvedbidiojni
nadstreSni del dimnika ne potrebuje nobenega dedatohiSja, ker je sestavljen in
notranje kovinske tuljave, toplotne izolacije innamjega kovinskega pkes ki je iz

nerjavnega jekla, s sijajno povsino, lahko pa takiran v razlénih barvah.
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Potrebno je poskrbeti Se za tesnenje med strehdinmikom z izdelavo streSne
obrobe (11).

6.3 1IZVEDBA DIMOVODA Z LEZIS CEM NA STENSKI KONZOLI V
OBLOGI KAMINSKEGA KURIS CA

Sodobna kaminska kutig, ki se vgrajujejo v zidana ali montazna ohigjagjo toplo
ali hladno oblogo, lahko delujejo kot odprta kaasob spufenih steklenih dviznih
vratih pa kot zaprta kuk& z zelo dobrim izkoristkom. Dimovodi zanje so pezav
med 200 in 300 mm, odvisno od velikosti vstopnertde kuri€a, ko so dvizna vrata
odprta. Mnogokrat se dimne pline napa odvaja kar preko cevi, ki je vertikalno
nasajena na izpust kwe& pri tem pa se zanemari lovilnik za saje in konde.
Cistenje takih dimnikov ni mod®, saje in vlaga se nabirajo v ked$ ki zato
korodira, iz njega ob nalivih izteka voda, skoragyploma pa izvedba ni pozarno
varna. Pravilna izvedba dimovoda, ki omoégaistrezna@iséenje dimnikarski sluzbi,
je pozarno in sanitarno ustrezna ter zavzema zalo prostora, je kovinski dimovod
z lezi¥em na jekleni konzoli (2), ki je privifgna na zid za ali ob kaminu. Celoten
spodniji del dimovoda je nam&h v oblogo kamina (1) in neviden iz prostatastilni
element <istilnimi vratci (4) je dosegljiv preko stene izdwka, servisnih prostorov,

zunanje stene ali preko okrasne rozete v sami okéogina.
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SLIKA 3: 1zZVEDBA DIMOVODA Z LEZIS CEM V STENSKI KONZOLI V OBLOGI KAMINSKEGA

KURISCA /17/

Priklju¢ni element (3) je opremljen s servististiino odprtino, ki je dosegljiva preko
rozete v kaminski oblogi. Na betonski plo&) je leZi¥e pozZarno varnega ohisja (8),
zgrajenega iz glino-odporno betonskih jaskov, cepadaljski (6) so izolirani z
mineralno volno. NadstreSni del dimnika je op&s s pléevinsko oblogo (11), ki
mora biti prezréevana in izdelana skladno s streSno obrobo (10edi spoj med
streho (9) in dimnikom. Kovinska krovha pteSz zakljgnim elementom (12) je
privija¢ena na jaSek dimnika, protideZna kappa (13) im&jgmi enostaven z&dni

obra® proti vetru.

6.4 1ZVEDBA KOVINSKEGA DIMOVODA Z LAHKIM POZARNOVAR NIM
OHISJEM ZA LESENE GRADNJE IN POSTAVITEV NA LEZIS CA Z
MAJHNO NOSILNOSTJO

V starejSih objektih z lesenimi podi (7) pa tudmontaznih novogradnjah, ki se vse
bolj uveljavljajo, v nadstropjih ne moremo postatiljdimovodnih naprav s tezkimi
betonskimi ali zidanimi pozarno varnimi ohisji. Tak kovinske tuljave (1), izolirane

z najmanj 30 mm mineralne volne (3), vgradimo \kkpozarno varna ohisja iz ptos
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kalcijevega silikata (2). Ploé so debeline 40 mm, spajajo se z namenskim lepitom
vijaki, najvekrat s pomgjo kovinske podkonstrukcije, podobno kot konstrigkde
mawnih plo&. Tu pa se podobnost ustavi, ker ohiSja iz ¢ndv plo&, tudi tako
imenovanih ognjeodpornih, ne zagotavljajo ustrgzoiarne obstojnosti. Vgrajevanje
jo delajo investitorji, izvajalci in projektanti \alnih in drugih objektov. OhiSja iz
kalcijevega silikata so ustrezno preizkuSena intifagrana, za njihovo vgradnjo
veljajo pravila, ki jih morajo izvajalci dimnikovabro poznati. Certifikat za tako
ohiSje je na osnovi laboratorijskega preizkusaleddéavod za raziskavo gradbenih
materialov (ZAG) iz Ljubljane. Kovinski dimnik z @tacijo iz mineralne volne v
ohiSju iz plog kalcijevega silikata ima razred pozarne odporngst®0, kar pomeni,
da pri dimniSkem poZzaru, ki traja 90 minut, zunasjgna ohiSja ne preseze
temperature 140 °C. Taka dimovodna naprava je tleamem kovinskem dimovodu
odporna na dimniski pozar, kar po standardu SIST 1EM3 ozn&mo s ¢rko G,
Stevilka 50 polegrke G pa pomeni, da je minimalna oddaljenost ohigiagorljivih
gradbenih elementov 50 mm. Ta razdalja zagotasthase gorljivi gradbeni elementi
pri zunanji temperaturi 20 °C ne bodo segreli ng ket 100 °C,ce pride do

dimnisSkega pozara.
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SLIKA 4:1zVEDBA KOVINSKEGA DIMOVODA Z LAHKIM POZARNOVARNIM O HISJEM ZA

LESENE GRADNJE IN POSTAVITEV NA LEZIS CA Z MAJHNO NOSILNOSTJO /17/

Kurilna naprava je prikljgena na dimovodno napravo najkeat preko enoslojnega
kolenastega prikljgka scistilno odprtino (4) in preko rozete (5). Na leZiSohiSja in
prehodih skozi etaZze vgradimo dodatne poZzarné&itnasploge debeline minimalno
20 mm (6). Enako pravilo velja pri prehodu prekeelsé (8), kadar je ta od spodaj
obdana z deskami ali gorljivimi ple&gmi. V nadstreSnem delu ohiSje iz kalcijevega
silikata zasitimo pred vremenskimi vplivi z oblogo iz glevine (9) ali fasadnim
ometom, na vrh pritrdimo kovinsko krovno ptoss $itnikom ustja odkapom( 10) ter

pokrov proti padavinam (11).

6.5 TRISLOJNI KOVINSKI MONTAZNI DIMOVODI (TRISLOJNE KOVINSKE

DIMOVODNE NAPRAVE )

Se uporabljajo samostojno za vgradnjo ob zunaaiiisibjekta. V notranjosti objekta

jin smemo vgraditi le v primeru, ko ne prehajajelw nadstropij, torej v pritnih

objektih, ki se kotujejo s streho ali v mansardi. V vseh ostalih primge potrebno
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tak dimovod v nadstropjin nad kurilno napravo ¢#t$ z zidanim ali montaznim
pozarnovarnim ohiSjem. Le na ta¢imaje zagotovljena pozarna varnost, onentego
je Sirjenje morebitnega pozara, ki bi nastal nalkiunapravi ali v dimovodu, na visja
nadstropja. Zaradi izgleda, ki se podaja sodobrbitkavalskim trendom, se trislojni
montazni dimovodi veliko vgrajujejo v novogradn)gjihova uporaba pri sanacijah
ogrevalnih sistemov v obstdjé objektih pa v zadnjih letih tudi nakas Njihova
velika prednost je v uporabnosti za vse vrste gormoznost delovanja v podtlaku ali
z vstavitvijo ustreznih tesnil pri sestavljanju itwdnadtlaku. Tu je potrebno Se enkrat
poudariti, ustrezen presek in izvedbo, ki ju izloeoena osnovi karakteristik kurilne
naprave, ki bo prikljena nanj. Elementi trislojnih dimovodnih napravsestavljeni
iz notranje tuljave (1), ki je o&@jno iz nerjavnega jekla, legiranega z Mo in Tipa
dajeta kislinsko obstojnost, naslednji sloj je kekaa ali mineralna volna (2) za
toplotno izolacijo, tretji sloj je zunanji pl&Snajvekrat iz sijajne nerjavne ptevine,
v¢asih tudi lakiran v razinih barvah. Dimovodna naprava sloni na jekleni Inosi
konzoli (4), ki je pritrjena na zunanjo steno oliggkmogd@a pa je tudi izvedba s
talnim nosilcem, ki je obajno temeljen. Po vertikali je dimovodna napravi&tjpna s
stenskimi nosilci z objemkami (5). S po&jm stattne objemke (6), ki dodatn@wrsti
spoj, lahko pov&amo prosto viSino nad zadnjim nosilcets, je to potrebno. Prehod
preko strehe je tesnjen s kleparsko streSno obfobda ustju dimovodne naprave je

zakljwtno element s protideznim pokrovom.
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SLIKA 5: TRISLOJNI KOVINSKI MONTAZNI DIMOVODI  /17/

6.6 KOVINSKA DIMOVODNA NAPRAVA, VGRAJENA V ZUNANJO STENO
OBJEKTA ZA NOVOGRADNJE IN OBSIRNEJSEADAPTACIJE

Za ogrevanje s plinom se vgrajujejocirema kondenzacijski plinski grelniki, pri
katerih dimne pline izpihuje ventilator. Primeresivod dimnih plinov za te naprave je
kovinska dimovodna naprava premera 80 mm. V dimovodpravi je nadtlak, zato
S0 Vv utore na spojih cevnih podaljsSkov (4) vloZsitkonska tesnila, tako je dosezen
tlacni razred P1, delovanje v nadtlaku do 200 Pa. Nekil kondenzacijski grelnik je
preko tesnil prikljgen koaksialni prikljdni element (1) scistiino odprtino s
pokrovom (3), ki dovaja zgorevalni zrak preko ustgzunaniji steni (2), dimne pline
pa odvaja preko kolena 90° in enoslojnih cevnihghS&ov,
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SLIKA 6: KOVINSKA DIMOVODNA NAPRAVA , VGRAJENA V ZUNANJO STENO OBJEKTA ZA

NOVOGRADNJE IN OBSIRNEJSE ADAPTACIE /17/

izoliranih z mineralno volno (14) preko prehodneglamenta med enoslojnim in
trislojnim sistemom (5) ter trislojnega dela nadSirega dimovoda (6) na prosto. Na
ustju je zakljgni element s protideznim pokrovom (7). Za natita odvodnike
najnizjega temperaturnega razreda, pri katerin &zatpra dimnih plinov ne preseze
80 °C, zado% oddaljenost ustja od streSine (12) samo 400 nenglede na polozaj

slemena strehe.

Pri zidanih novogradnjah in adaptacijah lahko zadgijo dimovodne naprave v usek
zunanje stene (8) prihranimo prostor v notranjaginanja fasada pa ostane gladka.
Za ustrezno pozarno z4t® zadoga in jo presega Zze debelina stene 100 mngjtras
plo&a (10) med dimovodom in izolacijo fasade (9) pkaieo tudi iz mavca.

Izolacija vertikale dimovoda (13) je debeline mé&di2 30 mm, tako da ob dimovodu
premera 80 mm potrebujemo usek v zunanjo stenoirgopriblizno 140 mm.
Poudariti je potrebno, da je opisana dimovodnaaapprimerna le za odvod dimnih
plinov od plinskega kondenzacijskega kotla, v n@permprimeru pa nanjo ni dopustno
prikljuciti kurilne naprave na trdo gorivo ali kurilne nape na tek&e gorivo brez

ventilatorja in dimnimi plini z viSjo temperaturo.
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6.7 KOVINSKA DIMOVODNA NAPRAVA ZA PRIKLOP SOBNIH PE CI NA
LESNE PELETE

Namesto sobnih gena polena se vse bolj uveljavljajo sobn&ipea lesne pelete.
Prednosti teh e so poleg visokega izkoristka tudi d&dnevno obratovanje brez
dolaganja goriva, kar omoga vgrajen zalogovnik ter programska regulacija plo
in izklopa z nastavitvijo Zeljene temperature. Dérpline izpihuje ventilator, ki na
vstopu v kurige tudi dovaja zrak. Mb ventilatorja pogojuje najugp dopustno
horizontalno dolzino dimovoda. Ta je lahko zelolikam in je med 1,5 in do 10 m.
Podobno zgradbo imajo tudi nekateri kotli za canty ogrevanje, dimovodi zanje so
zgrajeni na enak @an.

SLIKA 7: KOVINSKA DIMOVODNA NAPRAVA ZA PRIKLOP SOBNIH PE (I NA LESNE PELETE

117/

Koaksialni nadtlani odvodnik sloni na lez& iz negorljivega materiala (1) ter je
opremljen z lovilnikom kondenzata (2jstilnimi vratci (3), prikljuiinim T elementom
(4) in dovodnikom zraka za zgorevanje, vgrajenirakaialno (5). Kovinski dimovod
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(6) ima na spojih vgrajena tesnila, da lahko olpeatu nadtlaku. Horizontalni del
dimovoda ima vgrajene revizijske odprtine (8) nadmisanih mestih in razdaljah.
Dovodnik zraka za zgorevanje (7) zajema zrak preldetke na prostem (9). Od tu
naprej je vertikalni del dimovoda izoliran z mine@ volno (10). Voden je med
streho objekta in se zakfuz zakljenim elementom in kapo (11). Dimovodi so

obi¢ajno premera 80 ali 100 mm.
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7 SKLEPI

Pravilna izvedba je ena od pomembgienov v sanaciji, novogradnji ali adaptaciji,
vendar prihajamo do zakljka, da je umetnost vse tetimd znanje in podatke prenesti
na uporaben in razumljiv tim do uporabnika - kupca. Kovinski dimniki so kot
bistveni sestavni elementi dimovodnih naprav Sirolporabni za vse vrste kurilnih
naprav. Kot sistemske dimovodne naprave nastopajbliki trislojnih samostojnih
dimovodov, ki so namenjeni predvsem zunanji montaZi fasado objekta. V
notranjosti objekta se lahko vgrajujejo le v primmete ne prehajajo nadstropij
oziroma razknih pozarnih conge so zagotovljeni predpisani odmiki od gorljivih
gradbenih elementov. Izvajalec vgradnje mora strogostevati navodila in pogoje
vgradnje, ki jih predpiSe proizvajalec. Ta navoditav predpisani obliki prilozena v
spremnih dokumentih dimovodne naprave ali v embatithovodne naprave, to
predpisuje tudi standard SIST EN 1856-1 in 2. Ka#aelementi kovinskih dimnikov
uporabljajo za izgradnjo sestavljene dimovodne anagr katere sestavni deli so Se
razliéni izolacijski materiali in pozarnovarni jaski tehiSja, pa je potreben izvajalec,
ki bo iz teh elementov zgradil pozarnovarno, higlen (sanitarno neopafeo) in
funkcionalno dimovodno napravo, ki bo z ustreznoeom omogoala primerno
vzdrZevanje in bo opravljala svojo funkcijo, togdvajanje dimnih plinov ¢ginkovito

in nemoteno. Zal do naj¥gga Stevila napak in pozarov na objektih prinajeadi
tega, ker investitorji sanacij in gradnjeéefo najvekrat najcenejSe elemente dimnikov
in najcenejSe izvajalce. Kljub znanim slabim izlkjasm tako s proizvodi nekaterih
proizvajalcev dimnikov ter z izvajalci sanacij inowogradenj, ki so s svojim
nestrokovnim delom Ze wkrat povzr@ili dimniSke pozare, se stanje na tem pagfro
Se slabSa. Med takimi slabimi izvajalci so celmulikarska podjetja, ki izvajajo
sanacije dimnikov. Eno od njih je s svojo dvakratrestrokovno izvedbo zakrivilo
dva dimniSka pozZara na osnovni Soli v enem od nitan&st v Sloveniji. V novejSem
¢asu, ko je na trgu vedno &&urilnih naprav z nizko temperaturo dimnih plinge,v
Sloveniji vseeno v porastu vgrajevanje kurilnih r@pna trdo gorivo. Zaradi zgoraj
nastetih razlogov se Stevilo dimniSkih pozarov daraeustreznih dimnikov le
poveiuje. Navidezni prihranek pri izvedbi dimnika z iabicenenih proizvodov in

neuveljavljenih izvajalcev, ki uporabljajo neustteztehnine resitve, se lahko zal
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mnogokrat kmalu izkaze kot velik stroSek¢kmat povezan z ogrozanjem zdravja in
zivljenj ljudi ob dimniskih pozarih ali netesnosteustrezno vgrajenih dimovodnih

naprav.
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